GIDA SEKTORUNDE
IS SAGLIGI VE
GUVENLIGI




IS SAGLIGI VE GUVENLIGI ILE ILGILI
TANIMLAR

Is Saghg ve
Guvenligi iki
temel olgudan
olusmaktadir.

Is Saghgr — Is Giivenligi



IS SAGLIGI

Diinya Saghk Orgiitiiniin yapmis oldugu tanim;
Tim mesleklerde ¢alisanlarin bedensel, ruhsal ve sosyal yonden
1y1lik hallerinin en tst diizeyde tutulmasi, stirdiirtilmesi ve
gelistirilmesi 1¢in yapilan ¢alismalardir.



IS GUVENLIGI

Is sagh ve is giivenliginin en cok kabul géren tanimina
gore;
[sin yapilmas1 sirasinda cesitli nedenlerden kaynaklanan sagliga
ve giivenlige zarar verebilecek kosullardan korunmak amaci ile
yapilan sistemli ve bilimsel ¢alismalardir.



NEDEN IS GUVENLIGI ?
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Diinyada her 3 dakikada bir 1s
kazas1 gergeklesiyor,

Her 90 dakikada bir kisi sakat
kaliyor,

Her 4 saatte bir kisi hayatini
kaybediyor.

Tlrkiye, oltiimlii 1s kazalarinda
Avrupa’da 1./ Diinya’da 3.
sirada (AB Raporu, 2019)



IS SAGLIGI VE GUVENLIGI NE ZAMANDIR ZORUNLU

Son yillarda ozellikle AB muktesebatinin uyumlastiriimasi sonucunda is
saghgi ve guvenligi alaninda yasanan degisim ve gelismeler
dogrultusunda; is sagligi ve guvenligi konusunda isverenlerin daha fazla
inceleme ve arastirma yapmalari veya yaptirmalarini gerektiren risk
yonetimine dayall yeni bir yaklasim hayata ge¢cmistir.

Avrupa Birligi'nin, Aralik-1999'daki zirvesinde, Turkiye’ye adaylik
statlisiiniin taninmasiyla birlikte, 2003 yilinda 4857 sayili Is Kanunu
cikariimistir.

Bu Kanunun is sagligi ve guvenligi ile ilgili hikamleri, belki birka¢g madde
disinda, aynen 1475 sayili Is Kanunu’ndan aktarilmistir. Ancak, 4857 sayili
Is Kanununa gére ¢ikariimasi gereken yonetmelikler, Avrupa Birliginin
89/391/EEC sayili gcerceve direktifine ve diger bireysel direktiflere gore
uyumlastiriimistir ve 2003 yili ile 2004 yili icerisinde art arda
yayimlanmistir.

29 Haziran 2012 tarihinde 6331 sayili Is Saghigi ve Glvenligi Kanunu’nun
cikarilarak 1 Ocak 2013 tarihinden itibaren uygulamaya konmasi ve
akabinde yonetmeliklerinin ¢ikariimasiyla ulkemizde is sagligi ve guvenligi
mevzuati modern hukumlerle donatiimis bulunmaktadir.



ULKEMIZDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

« Gecmis zamanlarda Is Sagligi ve Guvenligi konusu daha ¢ok
sanayiden sayilan igyerleri icin zorunluydu. Fakat, 30.06.2012
tarihinde yayinlanan ve 01.01.2013 tarihinde yururluge giren 6331
Sayili Is Sagligi ve Guvenligi Kanunu ile 1 kisi dahi olsa galisani
olan tum isyerleri bu zorunluluk kapsamina girmistir.

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI




ULKEMIZDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

e Elbette 1 kisi ile 100 kisi
calistiran isyerlerinin bir
tutulamayacagi gibi; az tehlikeli
sinifta bulunan igyerleri (ktguk
tatl imalatcgilari, market, ofis vb.)
ile tehlikeli ve ¢ok tehlikeli sinifta
bulunan isyerleri de bir
tutulmamaktadir.

6331 Sayili Kanun, her
isletmeye, tehlike sinifi ve
calisan sayisina gore farkli
sorumluluklar yuklemigtir. Bu
sorumluluklar kanun ve ilgili —
mevzuatlarda acik bir sekilde
ifade edilmistir.




ISLETMELERIN ISG ZORUNLULUKLARI

En az 1 calisani olan isletmelerin (tehlike sinifi ne olursa olsun)
yapmasi zorunlu olan yukumlulUkler vardir. Bu yakumltltklerin
basinda;

Temel ISG Egitimleri,

Risk Degerlendirmesi,

llkyardim Egitimi/Yangin Séndirme Egitimi,
Acil Durum Plani/Tatbikati/Egitimi,

Uyarici ve Yonlendirici levhalar,

Mesleki Yeterlilik Egitimlert,

Ortam ve Kisisel Maruziyet Olgtuimleri,
Periyodik Kontrol ve Testler,

Kullanma, bakim ve kontrol talimatlari, kimyasallar icin MSDS
formlari vb. gelmektedir.



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

Risk Analizi/Degerlendirmesi

Isletmelerin faaliyetleri sirasinda ortaya ¢ikan veya ortaya cikma ihtimali
bulunan tehlikelerin onceden dikkatli ve ayrintili sekilde saptanmasi ile
birlikte bunlara iliskin risklere karsi alinacak onlemler icin yontem ve
esaslarin belirlenerek, risklerin tam olarak ortadan kardirilmasi veya
minimize edilmesi ¢calismalarina risk analizi denir.

Risk analizi bir ekip ile yapilir ve buna risk degerlendirmesi hazirlama
ekibi denir. Bu ekip en az 3 kisiden (isveren vekili, calisan temsilcisi,
destek elemani) olusgur.

Isletmenin tehlike sinifina gére; 2-4-6 yilda bir periyodik olarak ya da bir
adres degisikligi durumunda yenilenmelidir.



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

Acil Durum Plani

Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi
plandir.

Baslica Acil Durumlar:
-Yangin

-Deprem

-Kotu Hava Sartlari vb.

Isletmenin tehlike sinifina gére; 2-4-6 yilda bir periyodik olarak ya da bir
adres degisikligi durumunda yenilenmelidir.



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

Temel ISG Egitimleri

Her bir calisanimiz ise girdikten sonra en kisa surede tehlike siniflarina
gore en az 8-12-16 saat ISG egitimi almalidir. Bu egitimlerin gecerlilik
suresi 1 ila 3 yil arasinda degismektedir.

Egitimler is guvenligi uzmani ve isyeri hekimleri araciligi ile verilmektedir.
OSGB (Ortak Saglik ve Guvenlik Birimi) araciligi ile ya da bireysel
¢alisan uzman ve hekimler araciligi ile bu egitimler aldiriimahdir.

Bireysel uzman ya da hekimden eqgitim aldirilacaksa, galigsan sayisi
dikkate alinarak en az 1 gunluk sigortalari yatiriimahdir.



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

llkyardim Egitimi

Az Tehlikeli siniftaki isletmeler icin 20,

Tehlikeli siniftaki isletmeler igin 15,

Cok Tehlikeli siniftaki isletmeler icin 10 calisandan 1 kisi ilkyardim
konusunda 6zel bir egitim almahdir.

Bu egitim, Ik Yardim Egitim Merkezleri aracilidi ile aldiriimalidir.

Bu egitimin 3 yil gegerliligi bulunmakta olup, egitimde basarili olanlara
ilkyardimci kimlik karti verilmektedir.



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ
Hijyen Egitimi

Gida ile temasi olan tim personelin (asci, garson, ikram personeli vb.)
hijyen egitimi almasi zorunludur.

Bu egitim ilge halk egitim merkezleri araciligi ile verilmektedir.

Omdir boyu gecerlidir.



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

Yangin Sondiurme, Koruma ve Kurtarma Egitimi

Destek elemani olarak gorevlendirilen personeller bu egitimleri almalidir.

Yangin egitici egitmenleri bu egitimi verebilmektedir. Ayrica yangin
sondurme tupu alinan yerlerle de iletisime gecilebilir.

Omdir boyu gecerlidir.



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

Acil Durum Tatbikatlari

Her yil deprem, yangin sondirme vb. konularda tatbikat yapiimalidir.
S0z konusu tatbikat hem yangin sondurmeyi hem de tahliyeyi icermelidir.

Belirlenen Acil Durum Koordinatoru tarafindan soz konusu tatbikatlar
yapilabilir.

Yapilan tatbikatlar kayit altina alinmali ve tatbikat raporu hazirlanmalidir.



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

Periyodik Kontroller

Her yil yaptiriimasi / kontrol ettirilmesi zorunlu basliklar;

-Yangin sondurme tesisatlari (yangin dolabi, yangin sondurme tupleri
vb.)

-Elektrik Tesisati (topraklama, pano, elektrik i¢ tesisat)
-Havalandirma Tesisati (Klimalar dahil)

-Asansorler

-Makine ve ekipmanlar (pompa, hidrofor, boiler, chiller, ving, lift, vb.)



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

Ortam Olciimleri
Ortalama 2-6 yilda bir asagidaki konularda olgumler yapilmalidir.

-Aydinlatma
-Termal Konfor
-Toz

-Gurultd
-Kimyasal



ISG ACISINDAN YUKUMLULUKLERIMIZ

Ise Yeni Baslayan Personeller icin Doldurulmasi Gereken ve Ozliik
Dosyasinda Bulunmasi Gereken iSG Evraklari

-Ise Baslama / Oryantasyon Egitimi (En az 2 saat)

-ISG Talimatnamesi

-KKD Zimmet Tutanagi



ISG PROFESYONELI BULUNDURMA ZORUNLULUGU

ISG Profesyoneli Zorunlu iSG
GUNCEL DURUM Calisan Sayisi Tehlike Sinifi Bulundurma Profesyoneli
Zorunlulugu Bulundurma Tarihi
Az Tehlikeli Yok 31.12.2024
1-49 Tehlikeli Var
Cok Tehlikeli Var
Ozel isletmeler
Az Tehlikeli Var
50'den Fazla Tehlikeli Var
Cok Tehlikeli Var
Az Tehlikeli Yok 31.12.2024
Kamu isletmeleri 1 ve Uzeri Tehlikeli Yok 31.12.2024
Cok Tehlikeli Yok 31.12.2024




IS SAGLIGI VE GUVENLIGINE ILISK

N

TEHLIKE SINIFLARI TEBLIGI

IN ISYERI

C IMALAT
10 Gida iiriinlerinin imalati
10.1 Etin islenmesi ve saklanmasi ile et iiriinlerinin imalati
10.11 Etin islenmesi ve saklanmasi
’ Sigir, koyun, keci vb. hayvanlarm kesimi ve kesim sirasindaki etin islenmesi
10.11.01 (mezbahacilik) (taze, sogutulmus veya dondurulmus olarak saklanmasi dahil) Tehlikeli
10.12 Kiimes hayvanlar etlerinin islenmesi ve saklanmasi
’ Kiimes hayvanlar etlerinin tiretimi (taze veya dondurulmus) (yenilebilir sakatatlari
10.12.01 dahil) Tehlikeli
’ Kiimes hayvanlarimm kesilmesi, temizlenmesi veya paketlenmesi isi ile ugrasan
10.12.02 mezbahalarin faaliyetleri Tehlikeli
10.12.03 Kiimes hayvanlariimn yaglarmin sofra yagma cevrilmesi Tehlikeli
10.12.04 Kus tityii ve ince kus tityii imalat: (derileri dahil) Tehlikeli
10.13 Et ve kiimes havvanlarn etlerinden iiretilen iiriinlerin imalati
10.13.01 Et ve kiimes hayvanlan etlerinden iiretilen pismemis kofte vb. iiriinlerin imalat Tehlikeli
Et ve kiimes hayvanlan etlerinden tiretilen sosis, salam, sucuk, pastirma, kavurma et,
konserve et, salamura et, jambon vb. tuzlanmis, kurutulmus veya tiitsillenmis tirfinlerin
10.13.02 imalati (yemek olanlar haric) Tehlikeli
10.13.03 Et ve sakatat unlar imalafi (et ve kiimes hayvanlan etlerinden tiretilen) Tehlikeli
10.13.04 Sigir, koyun, kect vb. hayvanlarin sakatat ve yaglarindan yenilebilir firiinlerin imalatt | Tehlikeli
10.2 Balik, kabuklu deniz hayvanlar: ve vamusak¢alarin islenmesi ve saklanmasi
10.20 Balik, kabuklu deniz hayvanlar: ve vamusak¢alarm islenmesi ve saklanmasi
Baliklarin, kabuklu deniz hayvanlarimin ve yumusakcalarin islenmesi ve saklanmasi
(dondurulmasi, kurutulmasi, pisirilmesi, tiitstilenmesi, tuzlanmasi, salamura edilmesi,
10.20.03 konservelenmesi vb. faaliyetler) Tehlikeli
Balik, kabuklu deniz hayvani ve yumusakga tirtinlerinin iiretimi (balik filetosu, balik
10.20.04 yumurtasi, havyar, havyar yerine kullanilan tiriinler vb.) Tehlikeli
10.20.05 Balik unlari, kaba unlar1 ve peletlerinin firetilmesi (insan titkketimi ic¢in) Tehlikeli




TEHLIKE SINIFLARI TEBLIGI

IS SAGLIGI VE GUVENLIGINE iLiSKiN iSYERI

10.61.06 irmik imalati Tehlikeli
On pisirme yapilmis veya baska sekilde hazirlanmis tane halde hububat imalati (bulgur
10.61.07 dahil, fakat masir hari¢) Tehlikeli
Sebzelerin ve baklagillerin 6giitiilmesi ve sebze unu ile ezmelerinin imalati (karisimlar
10.61.08 ile hazir karistirilmis sebze unlari dahil) (pisirilerek yapilanlar harig) Tehlikeli
Firmcilik tiriinlerinin imalatinda kullanilan hamur ve un karisimlarimin imalati (sebze un
10.61.09 karisimlan harig) Az Tehlikeli
Déviilmiis diger tahul tirtinlerinin imalati (keskeklik bugday vb. dahil) (bulgur ve irmik
10.61.10 haric) Az Tehlikeli
10.62 Nisasta ve nisastal iiriinlerin imalati
10.62.01 Nisasta imalati (bugday, piring, patates, misir, manyok vb. iiriinlerden) Tehlikeli
10.62.02 Glikoz, glikoz surubu, fruktoz, maltoz, inulin, vb. imalat1 (invert seker dahil) Tehlikeli
10.62.04 Yas misirin 0giitillmesi Tehlikeli
10.62.05 Gliiten imalati Tehlikeli
10.62.06 Misir yagi imalati Tehlikeli
10.7 Firin ve unlu mamuller imalafti
10.71 Ekmek, taze pastane iiriinleri ve taze kek imalati
Taze pastane tiriinleri imalati (yas pasta, kuru pasta, pogaca, kek, borek, pay, turta,
10.71.01 waffles vb.) Az Tehlikeli
10.71.02 (Degisik satir:RG-5/3/2024-32480) Ekmek imalati (sade pide dahil) Az Tehlikeli
10.71.03 Hamur tathilari imalati (tatlandirilmis kadayif, lokma tatlisi, baklava vb.) Az Tehlikeli
10.71.04 (Ek satir:RG-5/3/2024-32480) Simit imalati Az Tehlikeli
10.72 Peksimet ve biskiivi imalati; davanikh pastane iiriinleri ve dayvanikh kek imalati
Peksimet, biskiivi, gofret, dondurma kiilahi, kagit helva vb. tiriinlerin imalati (¢ikolata
10.72.01 kapl olanlar dahil) Az Tehlikeli
Tath veya tuzlu hafif dayanikl firin ve pastane tiriinlerinin imalati (kurabiyeler,
10.72.02 krakerler, galeta, gevrek halkalar vb.) Az Tehlikeli



BAZI IDARI PARA CEZALARI

2024 Yilinda Uygulanacak Ceza Miktar (TL)

(Yeniden Degerleme Oram %358,46)

Kanun Maddesinde Sozii Edilen Fiil

10 dan Az Calisami Olan isyerleri

10-49 Calisam Olan isyerleri

50-+ Cahsam Olan isyerleri

AZ TEHLIKELI (Aym

TEHLIiKELI (%25

COK TEHLIKELI (%50

AZ TEHLIKELI (Aym

TEHLIKELI (%50

COK TEHLIiKELI

AZ TEHLIKELI (%50

TEHLIKELI (%100

COK TEHLIKELI

Agciklamalar

miktarda) artirilarak) artirilarak) miktarda) artirilarak) (%100 artirilarak) artirilarak) artirilarak) (%200 artirilarak)
4/1-a
Is saglg ve giivenligiyle ilgili tedbir almamak,
organizasyonu yapmamak, gerekli arag ve gereglerij TL
saglamamak, saglik ve givenlik tedbirlerini 24.607 30.758 36.910 24.607 36.910 49.214 36.910 49.214 73.821
degisen sartlara uygun hale getirmemek ve mevcuf]
durumun iyilestirilmesi i¢in ¢aligmalar yapmamak.
4/1-b Tsyerinde alinan is saghg ve giivenligi
tedbirlerini izlememek, denetlememek ve 24.607 30.758 36.910 24.607 36.910 49.214 36.910 49.214 73.821
uygunsuzluklart gidermemek.
A . . . [TL / Aykiriligin devam
6/1-a Is giivenligi uzmani gorevlendirmemek. 61.602 77.002 92.403 61.602 92.403 123.204 92.403 123.204 184.806 halinde her ay
e . TL / Aykirihigm devamy
6/1-a Igyeri hekimi gérevlendirmemek. 61.602 77.002 92.403 61.602 92.403 123.204 92.403 123.204 184.806

halinde her ay




ULKEMIZDE GIDA SEKTORU

o Gida Urunleri ve icecek imalati sektoru, ticaret hacmi
dusunuldugunde gunumuzde dunyadaki en buyuk
sektorlerden birisi haline gelmistir. Ulkemiz, gida ve icecek
sektorunde dunyanin 22'nci buyuk ihracatgisi konumunda yer
almaktadir. 2021 yilinda sektor ihracati 16,3 milyar $ olarak
gerceklesmistir.

o Gida ve icecek isletmelerinin sayisi 2021 yilh SGK verilerine
gore 48.866 olup bu sayi imalat sanayi igletmelerinin
yaklasik %17’sini olugsturmaktadir. Ayrica, SGK verilerine
gore 2021 yilinda gida sektortinde istihdam edilen calisanlar,
gida Urunleri imalatinda 516.398 igeceklerin imalatinda ise
17.859 olmak uzere toplam 534.257 calisanla imalat
sanayinde istihdam edilenlerin yaklasik %13’unu
olusturmaktadir.



GIDA IMALATINDAKI TEHLIKE KAYNAKLARI

Gida Imalatinda karsilasilan baslica tehlike kaynaklar:;
o Tasinmasi Agir Yukler
o Kaygan Zeminler
o firin vb. sicak yluzeyler,
e soguk hava depolari vb. soguk alanlarda ¢alisma,

o kullanilan is ekipmanlarindaki donen aksamlar ve tehlikeli
bolgeler (mil, kayis-kasnak, zincir-disli, karistirici, 6guattcu
vb.),

» toz halindeki partikuller,

» kullanilan kimyasallar nedeniyle yangin, patlama ve meslek
hastaligi riskleri,

 is ekipmanlarindan kaynakli gurultuye maruziyet, basincli
ekipmanlar,

e kesim, parcalama ve boyutlandirmada kullanilan kesici alet
ve ekipmanlardir.
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B Gida Sektora  E Turkiye Geneli

Sekil 2.1. Gida Sektorii ve Tiirkiye Geneli Kaza Siklik Oranlari

Not: Her 1.000.000 saatlik calismaya karsilik gelen is kazasi sayisi
dikkate alinmistir.



2011 Yiinda En Cok Is Kazas1 Meydana Gelen 11k 10 Sektor

SIRA

KOD

IS KAZASI SAYISI

NO NO FAALIYET GRUPLARI
) ERKEK | KADIN | TOPLAM
1 05 | Kémiir Ve Linyit Cikartilmasi 9.211 6 9.217
. | Fabrik. Metal Uriin. |

2 . 2 A7

2 25 (Mak Tec.Har) 7.126 142 7.268
3 24 | Ana Metal Sanayi 5.224 48 5.272
4 3 | Metalik Olmayan Uriinler Ima. 4.037 203 4.240
5 4] |Bma Insaat: 3.792 44 3.836
6 3 | Tekstil Uriinleri Imalat: 2.542 697 3.239
7 10 | Gida Uriinleri Imalat 2.037 553 2.590
2 49 Kara Tasima.Ve Boru Hatti 799 64 ) 363

Tasmma.
9 28 | Makine Ve Ekipman Imalati 2.155 63 2218
10 43 | Ozel Insaat Faaliyetleri 2.167 28 2.195
TOPLAM 65.059 4.168 69.227
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Gida Uriinleri Imalat Sektoriinde Meydana Gelen Major Is Kazalarinin Ana

Nedenleri ve Meydana Gelme Sikhiklar




Elle Tasima Islemleri Sirasinda Meydana
Gelen Kazalar

e Yukaridaki grafikten de gorulebilecegi Uzere, gida urunleri imalat
sektorinde meydana gelen kazalarin buyuk kismi kutu, cuval, varil
vb. gida maddelerinin depolandigi agir yuklerin kaldiriimasi ve
tasinmasi iglemleri sirasinda meydana gelmektedir.

» Uygulanabilirligi olan bolgelerde elle tasima faaliyetleri yerine,
konveyor bantlar, vakumlu tasiyicilar, otomatik yuk tasima sistemleri
gibi ekipmanlar kuIIanllarak elle tagima faallyetlerl en aza

< "::“ =

Otomatik
Kasalama,
Dagitim ve
Tasima Bandi
Sistemi




Elle Tasima Islemleri Sirasinda Meydana
Gelen Kazalar

o Otomatik kaldirma sistemlerinin kurulmasinin mumkun
olmadigi bolgelerde ise, ergonomik ¢alisma sartlari
olusturulmalidir. Tedarikgiler ile gorusulerek birim yuklerin
azaltilmasi saglanmali (50 kg'lik cuvallar yerine 25 kg'lik
cuvallar kullaniimasi gibi) ve calisanlar arasi daha sik
rotasyonlar yapilarak kaza riski azaltilmaya calisiimaldir.



Kayma ve Dusme Nedeniyle Meydana
Gelen Kazalar

e Gida urunleri imalat sektorinde meydana gelen major kazalarin
yaklasik %25’lik kismi ve major yaralanmalarin da %35’lik kismi
Islak zeminlerde kayma ve ayagin bir yere veya bir cisme takilmasi
ile dusme sonucu meydana gelmektedir. Diger tim sektorlere
kiyaslandiginda gida urunleri imalat sektori kayma ve dusmeye
bagli kazalarin en yogun meydana geldlg‘ sekidr olarak dn nlana
cikmaktadir.




Kayma ve Dusme Nedeniyle Meydana
Gelen Kazalar

» Kazalari engelleyebilecek bu dnlemlerden bazilari sOyle siralanabilir:

-Zeminin islanmasinin engellenmesi igin su sizintisi ve dokuntlye sebep olmayacak
sekilde ¢alisma ortamlarinin tasarlanmasi ve zeminin temizlenmesi i¢in uygun
temizlik malzemelerinin secilmesi ve mumkun olan durumlarda kuru temizleme
yontemlerinin tercih edilmesi,

-Zeminin islak temizliginin yapiimasinin sart oldugu durumlarda, uygun havalandirma
yontemleri kullanarak kurumanin hizlandiriimasi,

-YUrUyUs yollarinin ayrilarak bu yollarin etrafina uygun drenaj kanallarinin yapilmasi
ve yuruyus yolunun devamli kuru olmasinin saglanmasi,

-Zeminin yeterli derecede puruzluluge sahip olmasinin saglanmasi. Ornek olarak,
suyla 1slanan zeminler i¢in yuzeyin en az 20 mikron (Rtm), sutle 1slanan zeminler
icin en az 45 mikron ve zeytinyagi ile 1slanan zeminler igin ise en az 70 mikron
yuzey puruzlulugune sahip olmasi gerekmektedir.

-Kaymaz tabanli is ayakkabilarinin kullaniimasi,

-YUk tasima iglemleri kayma ve dusme riskini arttigindan dolayi bu islemlerin
mumkun oldugunca azaltilmasinin saglanmasi.

Ayagin bir cisme veya engele takilmasi sonucu dugmeleri engellemek igin ise,
yuzeyde bulunan deliklerin, egimli ve diz olmayan yuzeylerin ortadan kaldiriimasi
ve ortama daginik olarak malzeme birakilmamasinin saglanmasi gerekmektedir.



Yuksekten Dusme Nedeniyle Meydana
Gelen Kazalar

e Yuksekten disme olayinin meydana geldigi ortamlar incelendiginde
ise sirasiyla, merdivenler, kendinden hareketli ekipmanlar,
makineler, ¢calisma platformlari, ¢catilar ve hammadde ve mamul
ambarlari raflari kazalarin en yogun meydana geldigi yerler olarak
one cikmaktadir.




Tasit Kazalari

Tasit kazalarinin 6nune gecilebilmesi igin, gerek isletme sahasi igerisinde
gerekse kamyon ve benzeri nakliye araglarinin gectigi yollarda trafik
dlzenlemeleri yapilmali ve hiz limitleri belirlenerek acikca isaretlenmelidir.
Ayrica, isletme icerisinde forklift yollari ve yaya yollari isaretlenmeli ve bu
yollarin mumkun oldugunca birbirlerini kesmemeleri saglanmalidir. Forklift ve
benzeri yuk tasima araclari Uzerinde sesli ve 1sikli ikaz sistemleri bulunmali
ve bu sistemlerin devamli suretle ¢alistigindan emin olunmalidir. isyerinde
kullanilacak olan tim hareketli is eklpmanlarl operatorluk belgesine sahip ehil
Kigilerce kullan ; g




Bir veya Birden Fazla Cismin Sikistirmasi,
Ezmesi, Batmasi,
Kesmesi Nedeniyle Meydana Gelen

K%@J@é‘isimlerin meydana getirebilecegi kazalarin 6nlenmesi
amaciyla, yuksekte depolanan malzemelerin konulduklar raflarda
sabit bir sekilde durmasinin saglanmasi ve kuguk sarsintilarda
dismeyecek sekilde sabitlenmis olmasi gerekmektedir. Ayrica
yukleme — bosaltma islemleri sirasinda da dikkatli hareket edilmeli
ve yukler duzgun bir sekilde kaldirilip indirilmelidir. Ayrica, ¢ok katl
malzeme raflarinin da zemine veya duvara saglam sekilde monte
edilmesi saglanmali ve bu raflarin Gzerine de belli bir istif
yuksekliginin Uzerinde malzeme yuklenmesine izin verilmemelidir.

o El aletleri arasinda bicaklar kazaya en ¢ok yol acan aletler oldugu
icin, gerek kullanimlari sirasinda gerekse de kullaniimadiklari
zamanlarda dikkatli olunmalidir. Ozellikle et kesme ve parcalama
islemleri sirasinda kullanilan bigaklar ¢ok keskin tipte olduklari icin
bicak tutulmayan ele mutlaka celik orgu eldivenler giyilmelidir. Ayrica
kolun Ust kismini korumak i¢cin de uygun tipte koruyucu donanimlar
kullaniimalidir. Bigaklar kullaniimadiklari zamanlarda da acikta
birakilmamali, uygun malzemeden yapilmis korumali bigakliklarin
icerisinde muhafaza edilmelidir.



- Bir veya Birden Fazla Cismin Sikigtirmasi,
| Ezmesi, Batmasi,

Kesmesi Nedeniyle Meydana Gelen
Kazalar

Sekil — 3

Et Kesme ve Parcalama Islemlerinde Kullamilmasi Gereken Uygun
Kisisel Koruyucu Donanimlar



Bir veya Birden Fazla Cismin Sikistirmasi,
Ezmesi, Batmasi,

Kesmesi Nedeniyle Meydana Gelen
Kazalar




Bir veya Birden Fazla Cismin Sikistirmasi,
Ezmesi, Batmasi,

Kesmesi Nedeniyle Meydana Gelen
Kazalar

o Hareketli cisimlerden meydana gelebilecek kazalari engellemek igin
de, transpalet, el arabasi gibi aletler yaya yollari haricinde
belirlenmis diger yollar Uzerinde hareket ettiriimeli ve bu tip aletleri
hareket ettiren ¢alisanlarin tagsima islemi esnasinda uygun bir gorusg
agisina sahip olmasi saglanmalidir. Ayrica, caraskal, tavan vinci gibi
hareketli ekipmanlarla tasima yapilirken de, bu yuklerin altinda
baska bir ¢alisanin bulunmamasi saglanmali ve bu ekipmanlarda
kullanilan zincir, sapan vb. tagsima aparatlarinin kantrallari narivndik
olarak yapilmalidir.

CARASKAL
ALTINDA
DURMA




Gida Uriinlerini isleme Makinelerinin Sebep
Oldugu Kazalar

Gida urunleri imalat sektorunde kazalara en ¢ok neden olan makineler
incelendiginde ilk sirada konveyor bantlarinin bulundugu gorulmektedir. Bunu
sirasiyla, istifleme makineleri, paketleme makineleri (1s1 ile sekillendirme
(thermoform) makineleri, atkilama - bantlama makineleri, siseleme
makineleri, kutulama makineleri, etiketleme makineleri, sicak islem yapan
paketleme makineleri (strecleme ve sirinkleme makineleri) ve tarih basma
makineleri), kiyma — 6gutme makineleri, hamur depozitorleri ile gerit
testereler ve diger kesici - dograyici ve parcalayici makineler takip
etmektedir.



Konveyor Bantlari

Konveyorlerde kazalarin buyuk ¢gogunlugu, doner hareketli bantlar ile sabit
noktalar arasina sikisma seklinde meydana gelmektedir. Bu kazalarin buyuk
cogunlugu da, bakim ve benzeri faaliyetler sirasinda dngortlemeyen
nedenlerden degil, ekipmanin standart Uretim islemlerinde kullaniimasi
sirasinda olusmaktadir. Bu nedenle tehlikesiz gibi gorulen konveyor
bantlarinin gerek tasarimi gerekse isletiimesi esnasinda gerekli 6zen
gOsterilmelidir. Donen kisimlar ile sabit noktalar arasinda parmak
sikismalarinin engellenmesi i¢in uygun tipte koruyucular yapilmalidir. Diger
bir yontem olarak da agllir — kapanir kapaklar kullanilarak konveyor bantlarin
Uizerinin kapatiimasi duginulebilir. Uzeri kapatiimis konveydr bantlari hem el
sikismasi riskine karsi kaza riskini azaltacak hem de gida imalati sektorinde
onemli bir yere sahip olan hijyenin saglanmasina da katki saglayacaktir. Bu
tip bir kapak sistemi kullanildiginda kapaklarin sivi¢ tertibatli olarak dizayn
edilmesi ve herhangi bir kapak ac¢ik oldugu taktirde konveyor bantin hareket
etmesinin otomatik olarak engellenmesi gerekmektedir. Konveyor bantlarin
uzunluguna gore yeterli sayida ve kolay ulasilabilir yerlerde acil durdurma
butonlari olmali ve bu butonlardan herhangi birisine basildigi anda tum bant
durmalidir.
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o Acil Durdurma Butonlu ve Uzeri Kapatilmis Konveyér Bant



Paketleme Makineleri

Tum sektorler icerisinde paketleme makinelerinin en yogun olarak
kullanildigi sektor gida Urtnleri imalat sektoruaddr.

Ambalajlama islemlerinde kullanilan paketleme makineleri genellikle
yuksek devir/dakika hizlarda calisan makinelerdir. Bu makinelere Urtnler
otomatik olarak beslenmekte ve makinede uygun gramaja gore
ambalajlama islemi yapilmaktadir. Ambalajlama makinelerinde ambalaj
malzemesini kesen kesici bicak ile temasin kesinlikle engellenmis
olmasi gerekmektedir. Calisma esnasinda bu bolimlere galisanlarin
ellerini sokamamasi i¢in uygun koruyucular yapilmis olmali ve bu
koruyucular yerine takili olmadigi durumlarda makine ¢alismayacak
sekilde sivig tertibatlari yapilmalidir.

Sirinkleme makineleri ise, kolilenen drdnlerin paletler Gzerine diziimeden
once siki bir sekilde sirink naylonu ile sariimasini ve kolilerin
devrilmesini engellemek amaciyla isil islem yapan makinelerdir. Bu
makinelerin Uzerine sicak ylzey uyari levhalari mutlaka asiimig
olmalidir. Ayrica sirink naylonunu eritmede kullanilan yakicinin icinde
yanmamis gazlarin atmosfere karismasini onleyici sistemler olmali ve
ategleme sistemi galigmadiginda, gaz ¢ikisl otomatik sistem ile
kesilmelidir. Bununla birlikte makine Uzerine konulacak bir sensor ile
makinenin asagi hareketi esnasinda hareket yolunda bir engel olup
olmadigi (operatorun elinin tehlikeli bolgede olup olmadigi gibi) kontrol
edilmeli ve bir engel ile kargilasildiginda halkanin hareketi otomatik
olarak kesilmelidir.
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« Sirinkleme Makinesi




Kiyma - Ogiitme Islemlerinde Kullanilan
Makineler

» Kuguk tipteki makinelerde el — parmak kesilmesi gibi kazalar
olabilmekte iken, buyuk et kiyicilar butin bir kolun veya bacagin
kopmasina hatta olumcul kazalarin meydana gelmesine sebep
olabilmektedir.




Uygun Huni Agizli Kiyma Makinesi



Konveyor Bant Sistemi ile Besleme Yapilan Kiyma
Makinesi
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Serit Testereler - Kesici — Dograyici
Makineler

Bu makinelerdeki en buyuk risk, doner pozisyonda bulunan kesici
aksama (testere, bigak vb.) el ve parmaklarin temas etmesi sonucu
bu organlarin kesilmesi ve hatta kopmasi riskidir. El ve parmaklarin
kesici aksama yaklagmasini onlemek alinmasi gereken ilk tedbirdir.
Bunu saglayabilmek i¢cin de, bu makinelerde kesici kismin onune bir
bant konularak bu makinede calisan operatorun kesilecek olan
malzemeyi tasiyici bandin basindan birakarak elini kesici bigaga
yakin tutmamasi saglanmalidir. Konveyor bantin yerlestiriimesi
imkani bulunmayan durumlarda da, calisanlarin kesilecek etleri
bicagin agzina yaklastirmakta kullanacaklari uygun ekipmanlar
yapilarak eti elleriyle degil bu ekipmanlar araciligiyla tutarak
kesicinin ucuna yaklastirmalari saglanmalidir. Ayrica kesici bigagin
sadece kesme isleminde kullanilacak olan ylzu agikta olmali geri
kalan bolumlerinin Gzerinde koruyucu bulundurulmahdir. El
bigaklariyla yapilan kesme ve dograma iglemlerinde kullanilan ¢elik
zincirli eldivenler makineler ile yapilan kesme iglemleri sirasinda
kesinlikle giyilmemeli, kesilen etlerin makineye alinip verilmesi
sirasinda elleri korumak Uzere yuzeyi puruzlu lastik eldivenler
kullaniimalidir. Kesici bicaklarin temizligi ve bakimi gibi faaliyetlerde
de makinenin guvenli bir sekilde durduruldugundan emin olduktan
sonra kesici aksamlar yerinden c¢ikartiimali ve bakim yapacak kisiye
kesilmeye dayanikli eldivenler verilmelidir.



Beslemeli Et Dograma Makinesi




ISGGM TARAFINDAN YAPILAN
DENETLEMELERDE TESPIT EDILEN BASLICA
UYGUNSUZLUKLAR

« Isverenin is giivenligi uzmani, isyeri hekimi ve on ve daha fazla calisani
olan ¢ok tehlikeli sinifta yer alan igyerlerinde diger saglik personeli
gorevlendirmemesi,

- isverenin is sagligi ve giivenligi yoninden risk degerlendirmesi yapmamasi
veya yaptirmamasi,

« isverenin, is saghgi ve guvenligi yonunden galisma ortamina ve galisanlarin
bu ortamda maruz kaldigi risklerin belirlenmesine yonelik gerekli kontrol,
olgum, inceleme ve arastirmalari yaptirmamasi,

* Isverenin, acil durumlarin olumsuz etkilerinden korunmak Uzere gerekli
Olcum ve degerlendirmeleri yaptirmamasi, acil durum planlarini
hazirlamamasi; onleme, koruma, tahliye, yanginla mucadele, ilk yardim ve
benzeri konularda uygun donanima sahip ve bu konularda egitimli yeterli
sayida kisiyi gorevlendirmemesi; arac ve gerecleri saglayarak egitim ve
tatbikatlari yaptirmamasi,

* Isverenin, calisanlarin isyerinde maruz kalacaklari saglik ve guvenlik
risklerini dikkate alarak saglik gdzetimine tabi tutulmalarini saglamamasi,

* Isverenin g¢aliganlarin is saglhgi ve guvenligi egitimleri almasini
saglamamasi,

- Isverenin, g¢alisanlar arasinda yapilacak secim veya secgimle belirlenemedigi
durumda atama yoluyla calisan temsilcisini gorevlendirmemesi,

« Elli ve daha fazla ¢alisanin bulundugu ve alti aydan fazla suren surekli
islerin yapildigi isyerlerinde igverenin, is sagligi ve guvenligi ile ilgili
calismalarda bulunmak tzere kurul olusturmamasi.



ISGGM TARAFINDAN YAPILAN
DENETLEMELERDE TESPIT EDILEN BASLICA
UYGUNSUZLUKLAR

“js Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmelik”
Kapsaminda Mevzuata Aykiriliklar:

« Is ekipmaninin hareketli pargalariyla mekanik temas riskine karsi koruyucu
donanimlarin (sabit koruyucular, koruyucu sensor, svig, fotosel tertibatlari, vb.)
bulunmamasi veya galisir vaziyette olmamasi,

- Is ekipmanlarinda acil durdurma sisteminin bulunmamasi,

* Parca firlamasi veya dusmesi riski tasiyan is ekipmanlarinda, bu riskleri ortadan
kaldirmaya uygun guvenlik tertibati bulunmamasi,

» Operatorlerin ¢calisma platformlarina ulagsiminda yluksekten disme riskine karsi gerekli
onlemlerin alinmamasi,

 Basingli kaplarin (kompresor, kazan, tank, vb.) ayri ve guvenli bir bolgede
konumlandiriimamasi,

 Basingli kaplarin (kazan, kompresoar, tank, vb.) periyodik kontrol raporlarinin
bulunmamasi,

 Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin (forklift, ving, yik asansorq, istif makinesi, vb.)
periyodik kontrol raporlarinin bulunmamasi,

* Tesisatlarin (elektrik, topraklama, paratoner, yangin algilama, yangin sondirme,
havalandirma, vb.) periyodik kontrol raporlarinin bulunmamasi,

* Makine ve tezgahlarin periyodik kontrol raporlarinin bulunmamasi,
« Is ekipmaninin tespit edilen uygunsuzluklar gideriimeden kullanilmaya devam edilmesi,
- is ekipmaninda ortaya ¢ikan gaz, toz, duman, vb. kimyasal maddelere karsi lokal



ISGGM TARAFINDAN YAPILAN
DENETLEMELERDE TESPIT EDILEN BASLICA
UYGUNSUZLUKLAR

“isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iligkin
Yonetmelik” Kapsaminda Mevzuata Aykiriliklar:

e + Elektrik pano onlerine malzeme istiflenmesi,
e + Elektrik pano onlerinin uygun sekilde yalitilmamig olmasi,

» -« Elektrik kablolarinin ve iletken malzemelerin temas riskine karsi guvenli sekilde
tesis edilmemesi,

* < Ana ve tali elektrik panolarinda kagak akim rolesi tesis edilmemis olmasi, kacak
akim rolelerinin ¢alisir vaziyette olmamasi,

« < Acil ¢ikig yollari ve kapilari onlerinde cikisi zorlastiracak sekilde malzeme
istiflenmesi,

» + Aydinlatiimasi gereken acil ¢ikis yollari ve kapilarinda acil aydinlatma sistemi
bulunmamasi,

« +lIgyerinde yeterli sayida yangin séndiirme ekipmani bulunmamasi,
e +Yangin sondurme ekipmanlarinin onlerine malzeme istiflenmesi,
 +Igyerinde yangin algilama sistemi bulunmamasi,

 +lIgyerinde olugsan gaz, toz, bugu, duman ve fena kokulari ortam disina atacak
sekil ve nitelikte, mekanik (cebri) havalandirma sistemi bulunmamasi,

e +Aracg ve yaya yollarinin belirlenerek agikga igaretlenmemis olmasi,
e +YUksekten dusme riski bulunan bolumlerde korkuluk bulunmamasi,
o +lIsyeri igerisinde engebeli, kaygan erisim yollarinin bulunmasi.



ISGGM TARAFINDAN YAPILAN
DENETLEMELERDE TESPIT EDILEN BASLICA
UYGUNSUZLUKLAR

“Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Yonetmelik” Kapsaminda
Mevzuata Aykiriliklar:

* Acil durum plani duzenlenmemis olmasi,

* Acil durum ekiplerinin mevzuata uygun sekilde olusturulmamis
olmasi,

« llkyardim Ydnetmeligi esaslarina gore yeterli sayida ilkyardimci
gorevlendirilmemesi,

* Acil durum tatbikati yapilmamasi, suresi icerisinde
tekrarlanmamasi.



ISGGM TARAFINDAN YAPILAN
DENETLEMELERDE TESPIT EDILEN BASLICA
UYGUNSUZLUKLAR

“Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Guvenlik
Onlemleri Hakkinda Yénetmelik” Kapsaminda Mevzuata
Aykinhiklar:

» < Tehlikeli kimyasal maddelerin ayri bir alanda guvenli sekilde
depolanmamasi,

» < Tehlikeli kimyasal madde bulunan bolimlerin uygun gekilde
etiketlenmemesi,

» < Kimyasal maddelerin Guvenlik Bilgi Formlarinin bulunmamasi,

o +Isyeri ortaminda gereginden fazla kimyasal madde bulundurulmasi,
o +Isyerinde kimyasal madde 6lcimunin yapilmamasi,

o + Gerekli bolumlerde goz ve/veya vucut dusu bulunmamasi.



ISGGM TARAFINDAN YAPILAN
DENETLEMELERDE TESPIT EDILEN BASLICA
UYGUNSUZLUKLAR

« “Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi
Hakkinda Yonetmelik” Kapsaminda Mevzuata Aykiriliklar:

e « Patlamadan Korunma Dokumani duzenlenmemis olmasi,

e < Patlamadan Korunma Dokimaninda isyerindeki risklerin
tamaminin degerlendiriimemis olmasi,

e < Patlayici ortam olugmasi ihtimali olan yerlerin siniflandiriimamasi,

» < Patlayici ortam olusmasi ihtimali olan yerlerde tehlike sinifina
uygun is ekipmani kullanilmamasi,

+ +|gyerinde ve is ekipmanlarinda statik elektrik riskine karsi gerekli
tedbirlerin alinmamis olmasi,

e + Dogalgaz kullanilan boliumlerde dogalgaz detektorunin
bulunmamasi,

e < | PG kullanilan bolumlerde LPG detektorunun bulunmamasi.



ISGGM TARAFINDAN YAPILAN
DENETLEMELERDE TESPIT EDILEN BASLICA
UYGUNSUZLUKLAR

« is Saghgi ve Giivenligi ile ilgili Diger Mevzuat Kapsaminda Mevzuata
Aykiriliklar:

o+ «lsyerinde toz dl¢gimi yapilmamis olmasi,
e + Caliganlarin kigisel maruziyetini gosterir nitelikte gurtltd 6lgimu yapilmamasi,

» < Calisanlara yaptiklari isi ve bulunduklari ortama uygun sekilde kisisel koruyucu
donanimlarin veriimemesi,

o < Calisanlarin kisisel koruyucu donanimlari uygun sekilde kullanmalarinin
saglanmamasi,

» + Risk degerlendirmesinin mevzuatin gerektirdigi surelerde yenilenmemesi,

» < Risk degerlendirmesi raporunda duzeltici ve Onleyici kontrol tedbirleri,
gercgeklestiriime tarihleri ve sonrasinda tespit edilen risk seviyesi ile ilgili bilgilerin
bulunmamasi,

o s saglig ve glvenligi kurulunun mevzuatin belirledigi sireler icerisinde
toplanmamasi,

« s glvenligi uzmaninin isyeri calisan sayisi ve tehlike sinifina gére eksik stireyle
gorevilendiriimesi,

« «Igyeri hekiminin igyeri calisan sayisi ve tehlike sinifina gére eksik stireyle
goOrevlendirilmesi
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